
ELECTRODO REVESTIDO (SMAW)  

CATÁLOGO DE CONSUMIBLES PARA SOLDADURA 

Excalibur 
®

 8018-C3 MR
®

 

AWS E8018-C3 H4R • Baja Aleación, Bajo Hidrógeno 
 
Aplicaciones típicas 

� Construcción naval 

� Tanques de 
almacenamiento de 
tubería y gas 

� Aceros resistentes 

� Reparación de 
tendido de tubería 

 

Cumplimientos 

AWS A5.5/A5.5M: 2006 
ASME SFA-A5.5: 
ABS: 
CWB/CSA W48-06: 
EN ISO 2560-B: 

E8018-C3 H4R 
E8018-C3 H4R 
E8018-C3 H4R 
E5518-C3 
E5518-N2 A U H5 

 

 
Características principales 

� Diseñado para producir un depósito de 1% 
níquel 

� Desempeño de arco premium 

� Quemado uniforme del revestimiento 
� Fácil encendido y Re-encendido 
� Fácil remoción de escoria 
 

Posiciones de soldadura 

Todas, excepto vertical descendente 
 

DIÁMETROS/EMPAQUE 
Diámetro  

pulgadas (mm) 
Largo  

pulgadas 
(mm) 

10 lb (4.5 kg) Lata Abre-Fácil 
30 lb (13.6 kg) Caja Master 

50 lb (22.7 kg) 
Lata Abre-Fácil 

3/32 (2.4) 
1/8 (3.2) 

5/32 (4.0) 
3/16 (4.8) 
7/32 (5.6) 

1/4 (6.4) 

14 (350) 
14 (350) 
14 (350) 
14 (350) 
18 (450) 
18 (450) 

ED032599 
ED032600 

ED030892 
ED030893 
ED030894 
ED030895 
ED030897 
ED030896 

PROPIEDADES MECÁNICAS(1)
 : como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006 

 Resistencia a la 
Cedencia(2)  
MPa (ksi) 

Resistencia a la 
Tensión  

MPa (ksi) 
Elongación 

% 

Charpy V-Notch 
J (ft•lbf) 

a -40 °C (-40 °F) 

Requisitos: AWS E8018-C3 H4R 470-550 (68-80) 550 (80) min. 24 min. 27 (20) min. 

Resultados típicos(3)
 : tal como se soldó 505-590 (73-86) 550-675 (80-98) 24-32 81-163 (60-120) 

COMPOSICIÓN DEL DEPÓSITO(1)
 : Como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006 

 % C % Mn % Si % P % S 

Requisitos: AWS E8018-C3 H4R 0.12 máx. 0.40-1.25 0.80 máx. 0.03 máx. 0.03 máx. 

Resultados típicos(3)  0.04-0.07 0.40-1.25 0.23-0.46 ≤ 0.01 ≤ 0.009 

 % Ni % Cr % Mo % V 

Hidrógeno difusible 
(mL/100 g depositado en 

soldadura) 

Requisitos: AWS E8018-C3 H4R 0.80-1.10 0.15 máx. 0.35 máx. 0.05 máx. 4.0 máx. 

Resultados típicos(3)  0.81-1.09 0.04-0.06 0.07-0.27 ≤ 0.01 1-2 

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TÍPICOS 

   Corriente (amperes)   

Polaridad(4) 
3/32 pulgadas 

(2.4 mm) 
1/8 pulgadas (3.2 

mm) 
5/32 pulgadas 

(4.0 mm) 
3/16 pulgadas 

(4.8 mm) 
7/32 pulgadas 

(5.6 mm) 
1/4 pulgadas (6.4 

mm) 

DC± 70-110 90-160 130-210 180-300 250-330 300-400 

AC 80-120 100-160 140-210 200-300 270-370 325-425 
(1)Metal depositado en la soldadura. (2)Medido con 0.2% de compensación. (3)Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la página 18. (4)La polaridad sugerida se enlista 
primero. 
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